
Отзыв

на автореферат диссертации Моткова Михаила Михайловича "Разработка 
технологических режимов непрерывного прессования и волочения полученной в 
электромагнитном кристаллизаторе заготовки из сплава 01417 для производства 
проволоки с заданными физико-механическими свойствами", представленную на 
соискание ученой степени кандидата технических наук по специальности 05.16.05 
"Обработка металлов давлением"

Сплав 01417 был разработан в ВИЛСе для производства проволоки бортовых 
проводов , способной работать длительное время при температурах до 250° С. Сплав 
01417 содержит 6-8% редкоземельных металлов Се и Ьа , не имеющих растворимости в 
алюминии. Для равномерного распределения и диспергирования алюминидов этих 
металлов по алюминиевой матрице использовали гранульную технологию , 
обеспечивающую быструю кристаллизацию со скоростью охлаждения 103-104 °С/с. 
Однако гранульная технология оказалась весьма трудоемкой и затратной, а использование 
других способов получения литых заготовок для получения проволоки из сплава 01417 
успехом не увенчались. Заслугой соискателя является использование оригинального 
метода литья заготовок малого диаметра в электромагнитный кристаллизатор и 
экспериментальный подбор температурно-скоростных режимов, обеспечивающих 
скорость охлаждения при кристаллизации, близкую к соответствующей скорости при 
гранулировании. Контроль структуры литых заготовок малого диаметра (5- 18 мм), 
полученных по выбранным режимам литья, показал мелкозернистую зеренную структуру 
с равномерным дисперсным распределением эвтектических частиц, содержащих 

г редкоземельные металлы.

Затем автором были опробованы два варианта горячей деформационной обработки 
литой заготовки : на установке непрерывного прессования "Конформ" и на установке 
совмещенной прокатки-прессования. Оба способа горячей обработки литой заготовки 
обеспечили хорошую деформационную проработку структуры и дали возможность 
дальнейшего холодного волочения. После Холодного волочения и подобранных автором 
режимов отжига проволока отвечала всем необходимым требованиям технической 
документации. Очень важно отметить , что технологический процесс производства 
проволоки доведен до промышленного уровня.

Работа выполнена с использованием современных методов и средств 
исследования, в частности соискатель активно пользовался компьютерным 
моделированием. Представленные результаты исследований достоверны и сомнений не 
вызывают.

По работе имеются следующие замечания.

1.В реферате не представлены результаты исследований полученной проволоки на 
трещиностойкость.
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2.Свойства и поведение при отжиге проволоки диаметром 0,5 мм, полученной с 
использованием установки "Конформ" и установки СПП - 400 , заметно отличаются 
(таблицы 11 и 12). Объяснения этому явлению в реферате нет.

3 Рис.7.Снимкиструктуры малоинформативны. Зеренная структура и частицы АЦ(Се,Ьа) 
плохо выявлены.

Сделанные замечания имеют рекомендательный характер, не затрагивают суть 
работы М.М. Моткова, выполненой на высоком экспериментальном и техническом 
уровне. Работа М.М. Моткова имеет большую практическую ценность. Поставленные в 
работе задачи решены , цель достигнута.

Диссертационная работа М.М. Моткова является законченной квалификационной 
работой и полностью соответствует требованиям ВАК РФ, предъявляемым к 
кандидатским диссертациям, определяемым П.9"Положения о присуждении ученых 
степеней. Автор диссертации Мотков Михаил Михайлович заслуживает присуждения ему 
ученой степени кандидата технических наук по специальности 05.16.05 "Обработка 
металлов давлением".

Начальник лаборатории металловедения и

технологии легких сплавов ОАО"ВИЛС"

22 ноября 2021 г.

Захаров Валерий Владимирович

Адрес: 121596, Москва , ул. Горбунова,2.

Телефон (рабочий): +7(495)287-74-00 доб. 3082.

Адрес электронной почты: гакЬаго у_уа1егу@таН.ги

Подпись Захарова Валерия Владимировича заверяю.

Директор по персоналу О/ Н.А. Третьякова

2


