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прессования и волочения полученной в электромагнитном кристаллизаторе заготовки из 
сплава 01417 для производства проволоки с заданными физико-механическими 

свойствами» Моткова Михаила Михайловича, представленной к защите по специальности
05.16.05 -  Обработка металлов давлением

Повышенный спрос на продукцию электротехнического назначения, в том числе и на 
кабели, изготавливаемые из проволоки различных диаметров, требует от производителей 
применения алюминиевых сплавов, легированных редкоземельными металлами, которые 
благоприятно влияют на физические и механические свойства изделий. Базовые 
технологии изготовления проволоки малых диаметров (1,0-1,2 мм) из сплава 01417 с 
содержанием редкоземельных металлов 7-9% являются трудоемкими и энергозатратными, 
поэтому разработка более совершенных процессов изготовления проволоки и прутков, 
отвечающих по свойствам ТУ 1-809-1038-2018, является одной из актуальных 
производственных задач.
Судя по автореферату, автор достиг поставленной цели по разработке комплекса 
технических и технологических решений для получения проволоки диаметром 0,5 мм из 
сплава 01417 с требуемым уровнем физико-механических и эксплуатационных свойств с 
применением непрерывных методов литья, прессования и волочения.
Исследования, выполненные соискателем, обладают научной новизной и практической 
полезностью. Наиболее значимые положения выносятся на защиту:
- результаты экспериментальных исследований реологических свойств непрерывно литых 
заготовок, полученных с помощью ЭМК, и физико-механических свойств -длинномерных 
литых и деформированных полуфабрикатов из сплава 01417;
- технические и технологические решения для получения проволоки диаметром 0,5 мм из 
сплава 01417 с применением методов литья в ЭМК и непрерывного прессования с 
требуемым уровнем физико-механических и эксплуатационных свойств;
- результаты компьютерного моделирования и экспериментально-аналитической оценки 
параметров процесса совмещенной прокатки-прессования заготовки из сплава 01417 
круглого сечения в ящичном калибре.
12 публикаций достаточно полно отражают получены результаты диссертационной 
работы, из которых 3 статьи в журналах из перечня, рекомендуемых ВАК, 5 статей в 
изданиях, входящих в базу цитирования Scopus, и 1 патент на полезную модель. 
Достоверность выводов не вызывает сомнений, т.к. результаты подтверждены 
экспериментами в лабораторных и промышленных условиях.
Замечания:
- плохо коррелируют 7 задач с 12 выводами;
- на стр. 13 автореферата в предпоследнем абзаце утверждается «для выбора оптимальной 
температуры То и времени т при отжиге...» и далее по тексту. Однако ни в разделе 
«Методология и методы исследований», ни в тексте автореферата о применяемых методах 
оптимизации упоминания отсутствуют;
- из автореферата не ясно, требуется ли какая-либо подготовка поверхности проволоки 
после термообработки отжигом?



Заключение. Судя по автореферату, диссертация Моткова Михаила Михайловича 
представляет собой законченную работу, выполненную на высоком уровне, отвечающую 
требованиям Положения ВАК РФ о порядке присуждения ученых степеней, 
предъявляемым к кандидатским диссертациям, а соискатель заслуживает присуждения 
ученой степени кандидата технических наук по специальности 05.16.05 -  «Обработка 
металлов давлением».
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