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на автореферат диссертации Беспалова Вадима Михайловича 

«Исследование совмещенных процессов обработки сплавов системы 

AI-Zr для получения длинномерных деформированных полуфабрикатов 

электротехнического назначения», представленной на соискание ученой степе

ни кандидата технических наук по специальности 05.16.05 -  Обработка металлов 

давлением

Диссертационная работа Беспалова В.М. посвящена актуальным вопросам 

развития и внедрения принципиально нового оборудования и способов производ

ства длинномерных деформированных полуфабрикатов электротехнического на

значения из сплавов системы Al-Zr на базе применения процессов совмещенной 

обработки. При этом диссертантом выполнен довольно большой комплекс теоре

тических и экспериментальных исследований, в частности предложены аналити

ческие выражения, позволяющие провести инженерную оценку реализуемости и 

энергосиловых параметров исследуемых процессов. Несомненный интерес и на

учную новизну представляют данные по механическим и электрофизическим 

свойствам деформированных полуфабрикатов из сплавов системы Al-Zr при раз

личных составах, режимах приготовления и способах совмещенной обработки.
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В плане практического использования результатов исследований стоит от

метить разработку нормативной документации для производства электротехниче

ской катанки, в качестве которой представлены технологические регламенты. Это 

позволит в дальнейшем при внедрении новых технологий и оборудования сокра

тить сроки их освоения и обеспечить получение качественной продукции в массо

вом производстве.

Результаты исследований довольно полно опубликованы, доложены и об

суждены на научных конференциях различного уровня. Предложенные техниче

ские решения запатентованы, внедрены в учебный процесс ФГАОУ ВПО «Сибир

ский федеральный университет» и прошли промышленную апробацию в условиях 

Иркутского алюминиевого завода.

В качестве рекомендации отметим, что на наш взгляд мощность приводного 

электродвигателя установки СЛиПП-2,5 недостаточна для получения пресс- 

изделий малых диаметров, поэтому целесообразно увеличить ее до 75-80 кВт. Не

смотря на это, разработанная технология получения катанки может быть реко

мендована для внедрения на Красноярском металлургическом заводе.

Представленная работа, таким образом, соответствует требованиям ВАК, 

определенным п.9 «Положение о присуждении ученых степеней», предъявляемым 

к кандидатским диссертациям, а ее автор В.М. Беспалов заслуживает присуж

дения ему ученой степени кандидата технических наук по специальности 05.16.05 

-  Обработка металлов давлением.
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